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1. Cel.

Celem niniejszej instrukcji jest szczegdlowe okreslenie warunkow
stawianych dostawcom Admill Sp. z 0.0. réwniez dostawcom wykonujacym
ustugi zewnetrzne (procesy specjalne) w celu zapewnienia wysokiej jakosci
dostarczanych ustug/wyrobow.

2. Zakres.

Niniejsza instrukcja ,,Wymagania Jakosciowe dla Dostawcow
Admill Sp. z0.0.” (zwana dalej ,,Wymaganiami”) dotyczy zamoéwien
Admill Sp. z 0.0. Podstawg Wymagan stawianych dostawcom jest norma
AS9100, 1SO 9001, AS13100 oraz normy ASQR-01, SQOP 01-01, SABRE,
01/ESCO, MTN94111, Support Manual ITP Aero. W przypadku wystapienia
jakichkolwiek sprzecznosci pomiedzy wymogami zamoOwienia,
a postanowieniami niniejszych wymagan obowigzuja wymogi zamoéwienia.
W celu zapewnienia dostgpu do dokumentacji 1 zapisOw jakosciowych
w zakresie realizowanych przez dostawce zamowien, a takze przeprowadzenia
audytow oraz weryfikacji wyrobow i proceséw Admill Sp. z 0.0. zastrzega dla
siebie oraz swojego Klienta prawo wejscia na teren firmy dostawcy oraz firm
poddostawcow. Admill Sp. z 0.0. ma prawo wstrzymac¢ zatwierdzenie dostawcy
w przypadku zastrzezen co do jakosci, terminowos$ci dostaw, braku reakcji na
stawiane zalecenia lub niezadowalajgcej przeprowadzonej oceny dostawcow.

3. Definicje i skroty.

01/ESCO - wymagania jakos$ciowe dla dostawcoé4w Pratt & Whitney Polska,

AN — Arkusz Niezgodnosci,

AQL — Accepted Quality Level - Akceptowalny poziom jakosci,

AS9102 — Aerospace Standard — Wymagania dotyczace kontroli pierwszej
sztuki,

AS13100 - AESQ (Aerospace Engine Supplier Quality) Quality Management
System Requirements for Aero Engine Design and Production Organizations;
Wymagania dotyczace systemu zarzadzania jakoScig dostawcow silnikdw
lotniczych dla organizacji projektujacych 1 produkujacych,

ASQR-01 — Aerospace Supplier Quality Requirements — Wymagania dotyczace
jakosci dla dostawcy lotniczego,

Ten dokument nie zawiera danych technicznych podlegajgcych polskim i europejskim przepisom
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ASQR-09.1 — Aerospace Supplier Quality Requirements — Wymagania
dotyczace produkcji 1 kontroli czeséci bezpieczenstwa lotu,

ASQR-20.1 — Aerospace Supplier Quality Requirements — Wymagania
dotyczace kontroli statystycznej,

CofC — Certificate of Compliance — Swiadectwo jakosci,

Dostawca — Dostawca materiatow hutniczych i ustug specjalnych (anodowania,
malowania, badan nieniszczacych FPI, wzorcowania itd.),

DQCR/DQR - Delegated Quality Control Representative — Przedstawiciel
jakosci delegowany do klienta,

FAIR - First Article Inspection Report — Raport kontroli pierwszej sztuki,

FPI — Fluorescent Penetrant Inspection — Kontrola fluorescencyjna,

KJ — Kontrola Jakosci,

Kupiec — pracownik upowazniony do sktadania zamowien,

LCS/MCS - Laboratory Control at Source/Metallurgical Control at Source —
Laboratoryjna/Metalurgiczna kontrola w zrodle dostaw,

MTN94111 - wymagania jakosciowe dla dostawcow MTU;

NDA — Non-Disclosure Agreement — Umowa 0 zachowaniu poufnosci,

NDT — Non Destructive Test - Badania nieniszczace,

Organizacja — oznacza zleceniodawcg czyli Admill Sp. z o.o.

OTD — On Time Delivery — Dostawy na czas,

Poprawa — jest to usunigcie niezgodnosci w taki sposob, aby wyrob speiniat
wymagania rysunku/norm,

QAD — Quality Assurance Data — Uzupetniajgce dane wyrobu PW,

RSI - Revision Status Index - Wykaz obowigzujacych (aktualnych) rewizji norm
PWC,

PWA - Pratt & Whitney America;
PWC - Pratt & Whitney Canada,

PWP - Spotka Pratt & Whitney w Polsce (Pratt & Whitney Rzeszow Spotka
Akcyina z siedziba w Rzeszowie albo Pratt & Whitney Kalisz Sp. z ograniczona

odpowiedzialno$cia z siedziba w Kaliszu albo Pratt & Whitney Tubes Spolka z

ograniczona odpowiedzialnoscia z siedziba w Niepotomicach),
RR - Rolls-Royce,
SABRE - Supplier Management System Requirements for Rolls-Royce -

Wymagania jakosciowe dla dostawcoéw Rolls Royce,
SN — Serial Number — Numer seryjny cz¢s$ci/wyrobu,

Ten dokument nie zawiera danych technicznych podlegajgcych polskim i europejskim przepisom
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SPD — Supplementary Product Data — Dane uzupetniajace wyrobu,

SRL - Specification Revision List - Wykaz aktualnych rewizji norm PW,
Support Manual ITP Aero — wymagania jako$ciowe dla dostawcow ITP Aero;

Umkniecie/ Escape — nie zgloszona przez dostawce i nie zaakceptowana przez
Klienta wada materiatu, produktu lub btad w dokumentacji, wykryte podczas
przegladu, kontroli, montazu w Admill Sp. z 0.0. lub u innego Klienta,
ZAM/ZUZ — Zamoéwienie/Zlecenie ustug zewnetrznych —  formalne
zobowigzanie wystane do dostawcy. Zamdwienie/ zlecenie_zawiera specyficzne
informacje takie jak data dostawy, cena, warunki dostawy i inne wymagania
zwigzane z dostawg.

3.1 Odpowiedzialno$¢ 1 uprawnienia.

-Admill Sp. z 0.0. — organizacja jest odpowiedzialna za dostarczenie dostawcy
wszelkich niezbednych instrukcji, norm, suplementéw jakosciowych zaméwien
a takze za przywotanie na zaméwieniu danych odnoszacych si¢ do zachowania
identyfikowalnosci wyrobow. Dostawca zobowigzany jest do stosowania
najnowszych rewizji specyfikacji ASQR, UTCQR, SQOP, SABRE, AS13100,
01/ESCO niezaleznie do rewizji przywotanych na zamowieniu.

-Dostawcy odpowiedzialni sg za zaopatrzenie si¢ w normy dostgpne w handlu,
takie jak np. PN, BN, AMS oraz za stosowanie aktualnych rewizji norm
I instrukcji przywotanych na zamowieniu oraz w rysunkach lub w innych
wymaganiach jakosciowych takich jak np. SPD, RCC itp.
-Dostawca musi spetnia¢ wymagania:
e dlaklienta PWP (klient koncowy PWA): 01/ESCO, ASQR-01 i
AS13100
e dlaklienta PWP (klient koncowy PWC): 01/ESCO, ASQR-01,
SQOP 01-01i AS13100
e dlaklienta koncowego PWA: ASQR-01 i AS13100;
e dlaklienta koncowego PWC: ASQR-01, SQOP 01-01 i AS13100;
e dla klienta koncowego RR: SABRE 1 AS13100;
e dla klienta koncowego MTU: MTN94111 i AS13100;
o dla klienta koncowego GEAE ITP DESIGN: Support Manual ITP
Aero PORT 32 i AS13100.

Ten dokument nie zawiera danych technicznych podlegajgcych polskim i europejskim przepisom
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Najnowsze wydanie do pobrania na stronie:

ASQR-01:
https://www.rtx.com/suppliers/United-Technologies-Suppliers/United-
Technologies-ASQRD

SABRE:

https://suppliers.rolls-royce.com

AS13100:

https://www.sae.org/standards/content/as13100/

01/ESCO:

https://pwrze.com/dostawcy/wymagania-jakosciowe

Uwaga: Niniejsza instrukcja posiada numeracj¢ zgodng z numeracja normy
AS9100:2016.

4. Kontekst organizacji.
4.1 Zrozumienie organizacji i jej kontekstu — brak dodatkowych wymagan.
4.2 Zrozumienie potrzeb i wymagan stron zainteresowanych — brak
dodatkowych wymagan.
4.3 Okres$lenie zakresu Systemu Zarzadzania Jakoscig — brak dodatkowych
wymagan.
4.4 System Zarzadzania Jakoscig 1 jego procesy.
Dostawca musi posiada¢ System Zarzadzania Jakoscig 1 spelniaé jego
wymagania. Wymagania Systemu Zarzadzania Jakoscig (AS9100, 1SO 9001
AS13100 czy dodatkowe wymagania ogolne takie jak ASQR-01, SQOP 01-01,
SABRE, 01/ESCO, MTN94111, Support Manual ITP _Aero) uzaleznione sg od
kwalifikacji dostawcy. Poziom wymagan Systemu Zarzadzania Jakoscig dla
dostawcy, okreslono w wewngtrznych procedurach. Dostawca posiadajacy
certyfikat Systemu Zarzadzania Jakosci jednej z powyzszych norm, ma
obowigzek przekazania kopii tego certyfikatu do Admill Sp. z 0.0. Dodatkowo
dostawca jest zobowigzany do poinformowania o:
- fakcie zawieszenia / utraty waznosci nadanych mu certyfikatow a takze
do przestania kopii certyfikatow w przypadku ich odnowienia,
- stwierdzeniu przez audytoréw zewnetrznych (firmy certyfikujace, inne
firmy UTC) istotnych niezgodnosci,

- Waznej zmianie w Systemie Zarzadzania Jako$cig Dostawcy,

Ten dokument nie zawiera danych technicznych podlegajgcych polskim i europejskim przepisom
prawa jak réowniez EAR, ITAR, ECL.
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- Zmianie w procesie majacej wptyw na jakos$¢ wyrobu,

- zmianie miejsca produkciji.
W przypadku gdy Dostawca nie posiada certyfikowanego Systemu Zarzadzania
Jakoscig lub jego certyfikat nie odpowiada wymaganiom Admill Sp. z o.0.
potencjalny dostawca musi przedstawi¢ gotowos¢ dostosowania Systemu
Zarzadzania Jakos$cig do wymagan, a System Zarzadzania Jakoscig Dostawcy do
czasu wymaganego certyfikatu jest nadzorowany przez Admill Sp. z o.o.
5 Przywodztwo - brak dodatkowych wymagan.
6 Planowanie - brak dodatkowych wymagan.
7 Wsparcie - zarzgdzanie zasobami.
7.1 Zapewnienie srodkow — brak dodatkowych wymagan.
7.1.2 Zasoby ludzkie.
7.1.3 Infrastruktura — brak dodatkowych wymagan.
7.1.4 Srodowisko pracy — brak dodatkowych wymagan.
7.1.5 Nadzorowanie sprz¢tu kontrolno-pomiarowego.

Okresowe sprawdzenie/kalibracja sprzetu kontrolno — pomiarowego
(SKP) i produkcyjnego stanowigcego whasnos¢ Admill Sp. z 0.0. a znajdujacego
si¢ u dostawcy moze by¢ przeprowadzone przez dostawcg, w oparciu
0 wczesniejsze ustalenia w tym temacie z Admill Sp. z 0.0. W przypadku braku
mozliwo$ci  dokonania sprawdzenia/kalibracji  przez dostawce, SKP/
oprzyrzadowanie nalezy bezzwlocznie zwroci¢ po uptywie waznosci okresu
sprawdzenia/kalibracji. Dostawca jest odpowiedzialny za stworzenie systemu
zapewniajacego okresowe sprawdzenie sprzg¢tu kontrolno-pomiarowego
stanowigcego wlasnos$¢ dostawcy.
7.2 Kompetencje — brak dodatkowych wymagan.
7.3 Swiadomo$é — brak dodatkowych wymagan.
7.4 Komunikacja — brak dodatkowych wymagan.
7.5 Wymagania dotyczace dokumentacji.
7.5.1 Wymagania ogdlne — brak dodatkowych wymagan.
7.5.3 Kontrola dokumentow, zapisow jakosci.
W  przypadku posiadania dokumentow/zapiséw  jakosci  zwigzanych
Z wykonywaniem dziatan dla Admill Sp. z.0.0. nalezy przechowywac¢ je zgodnie
z wymaganiami powyzszych norm (AS, ASQR, SQOP, SABRE, 01/ESCO,
MTN94111, Support Manual ITP Aero) a przed dokonaniem zniszczenia po
uplynieciu okresu archiwizacji poinformowac o tym zamiarze Admill Sp. z o.0.

Ten dokument nie zawiera danych technicznych podlegajgcych polskim i europejskim przepisom
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8 Dziatania operacyjne.

8.1 W przypadku nowych uruchomien dostawca jest zobowigzany do:

-Sprawdzenia kompletnosci oraz aktualno$ci posiadanej dokumentacii, tj.
rysunku, norm, warunkéw technicznych niezbednych do realizacji
zamowienia,
-Przeanalizowania dokumentacji technicznej pod katem mozliwosSci
wykonawczych. Opracowania technologii wykonania z uwzglednieniem
odpowiednich mozliwosci linii procesOw specjalnych, oprzyrzadowania,
narzedzi, sSrodkow mierniczych 1 czgstotliwosci dokonanych pomiarow.

8.1.1 Zarzadzanie ryzykiem — brak dodatkowych wymagan.

8.1.2 Zarzadzanie konfiguracja — brak dodatkowych wymagan.

8.1.4 Zapobieganie uzyciu czesci sfatszowanych — brak dodatkowych wymagan.

8.2 Wymagania dla produktéw i ustug.

8.2.1 Komunikacja z klientem.

W razie niescisto$ci na zamowieniu nalezy skontaktowac si¢ osoba pod adresem

email wskazanym na zamowieniu.

8.2.2 Okreslenie wymagan zwigzanych z wyrobem — brak dodatkowych

wymagan.

8.2.3 Przeglad wymagan dotyczacych wyrobu — brak dodatkowych wymagan

8.3 Projektowanie 1 rozw0j — brak dodatkowych wymagan.

8.4 - 8.4.3 Kontrola procesow, produktéw i ustug dostarczanych z zewnatrz.
Zlecenie przez dostawce wykonania proceséw specjalnych i badan

nieniszczacych u poddostawcy moze by¢ dokonane tylko w zatwierdzonym

zrédle po uprzednim uzgodnieniu z dzialem zapewnienia jako$ci/kontroli
jakosci Admill Sp. z 0.0. Ponadto dostawcy, poddostawcy wykonujacy procesy
specjalne i NDT musza posiada¢ certyfikacje NADCAP (przyktadowe procesy
specjalne: obrobka cieplna, malowanie, MPI, FPI, kontrola rentgenowska, ciecie
laserem, honowanie masg $cierng, miedziowanie, chromowanie, kadmowanie,
srebrzenie, pokrycia plazmowe, anodowanie).
W szczego6lnych przypadkach dostawca poprzez zamowienie zostanie
poinformowany o dodatkowych wymaganiach dotyczacych:
= procesOw, wyrobow i ustug, ktore majg by¢ dostarczone,
= zatwierdzania (wyrobow, ustug, metod, procesOw 1 wyposazenia,
zasad zwalniania wyrobow i ustug, kompetencji — wymaganych
kwalifikacji),

Ten dokument nie zawiera danych technicznych podlegajgcych polskim i europejskim przepisom
prawa jak réowniez EAR, ITAR, ECL.
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Dostawcy

wspotpracy zewnetrznych dostawcoéw z Organizacja,

stosowanego przez Organizacj¢ nadzoru i monitorowania efektow
dziatania zewnetrznych dostawcow,

dzialan zwigzanych z weryfikacjag 1 walidacja planowanych
u dostawcy,

kontroli projektu i rozwoju,

wymagan specjalnych, pozycji krytycznych, charakterystyk
kluczowych,

badan, kontroli 1 weryfikacji (w tym procesu produkcyjnego),
uzycia technik statystycznych do kwalifikacji wyrobu,

potrzeb wdrozenia SZJ,

powiadomienia o procesach, wyrobach lub ustugach niezgodnych
oraz uzyskania zatwierdzenia co do ich dyspozycji,

zapobieganiu uzycia czesci sfalszowanych,

powiadomienia o zmianach w procesach, wyrobach lub ustugach,
wlacznie ze zmianami dotyczacymi dostawcoOw zewnetrznych oraz
lokalizacji produkcji (niezbedne jest wczesniejsze uzyskanie
pisemnej zgody),

przekazania w dot do dostawcow zewnetrznych stosownych
wymagan,

dostarczenia probek do badan,

zachowania udokumentowanych informacji, wtgcznie z okresami
ich zachowywania i wymaganiami co do ich utylizaciji,

prawa dostgpu do wszystkich obszarow 1 urzadzen zwigzanych
Zrealizacja ~ zamowien oraz  dostepu do  wszystkich
udokumentowanych informacji na kazdym poziomie tancucha
dostaw,

zapewnienia, ze osoby uczestniczgce w realizacji zamdwienia s3
swiadome swojego wkladu w zgodno$¢ wyrobu, jego
bezpieczenstwo oraz znaczenia etycznego zachowania.

zewnetrzni  podlegaja comiesigczne] ocenie. Ocenie podlega

terminowo$¢ oraz jako$¢ dostarczanych wyrobow/ustug. W zaleznosci od
wynikow oceny dostawcy podzieleni sg na trzy poziomy L1, L2 i L3. Dostawca
poziomu L1 to dostawca, ktory terminowo dostarcza towar wysokiej jakoS$ci.

Dostawca poziomu L2 to dostawca, ktory wymaga dziatan korygujacych np.

Ten dokument nie zawiera danych technicznych podlegajgcych polskim i europejskim przepisom
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rozmowy z przedstawicielem dostawcy lub audytu. Dostawca poziomu L3
pozostaje aktywnym dostawcg tylko w przypadku gdy jest on jedynym zrodlem
dostaw danego towaru a jego dostawy beda sprawdzane w 100% na zgodnos$¢
z zamowieniem. W kazdym innym przypadku dostawca poziomu L3 zostaje
skreslony z listy zatwierdzonych dostawcow.

Dostawca zobowigzany jest zapobiega¢ uzyciu materialu / czeSci podrobionych
(nicautoryzowanych kopii, imitacji, substytutow itd.) i zastosowaniu ich w
dostarczanym wyrobie do Admill sp. z 0.0. zgodnie z wymaganiami normy
AS6174 i/lub AS5553. Dostawca zobligowany jest do zgtoszenia w przeciggu 3
dni roboczych o podejrzanej dostawie, badz o fakcie wykrycia podrobionych
komponentéw oraz sytuacji zagrazajacej bezpieczenstwie wyrobu.

8.5 Produkcja 1 dostarczanie ustug — brak dodatkowych wymagan.

8.5.1.1 Nadzér nad wyposazeniem produkcyjnym, narzgdziami i programami
CNC/NC — brak dodatkowych wymagan.

8.5.1.2 Walidacja i kontrola procesoOw specjalnych.

8.5.1.3 Walidacja procesoéw produkeji i ustug - brak dodatkowych wymagan.
8.5.2 Identyfikacja 1 identyfikowalnosc¢.

Jezeli dostawca posiada zatwierdzony przez klienta system generowania
numerdw seryjnych SN, wéwczas ewidencje numerow prowadzi zgodnie z tym
systemem. Jezeli dostawca nie posiada zatwierdzonego przez klienta systemu
generowania numerow seryjnych SN, numery te kazdorazowo beda
umieszczane na zaméowieniu Admill Sp. z o.0.

Dostawca odpowiada za prawidlowe ewidencjonowanie 1 identyfikowanie
detali zgodnie z nadanymi numerami SN od momentu rozpoczecia procesu, az
do momentu wysyiki.

8.5.3 Wiasnos¢ Klienta.

Dostawca jest zobowigzany do uzycia powierzonego materiatu zgodnie
Z przeznaczeniem na realizacj¢ konkretnego zamowienia. Powierzony materiat
powinien by¢ przez dostawce zidentyfikowany oraz odpowiednio oznaczony
W sposOb pozwalajacy na odrdznienie go od materiatow dostawcy oraz innych
klientow, zarowno w procesie produkcyjnym jak i1 sktadowania. Dostawca jest
zobowigzany do dokonywania 1 przesylania spisu powierzonego materiatu
bedacego na stanie magazynu i w toku produkcji minimum raz w roku oraz na
zyczenie klienta Admill Sp. z o.0.

Ten dokument nie zawiera danych technicznych podlegajgcych polskim i europejskim przepisom
prawa jak réowniez EAR, ITAR, ECL.
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Uwaga: Admill Sp. z 0.0. ma prawo w kazdym czasie dnia roboczego
skontrolowa¢ u dostawcy material powierzony oraz dokonaé spisu z natury
potwierdzajac arkusz spisowy.
8.5.4 Zabezpieczenie wyrobu.

Dostawca winien zabezpieczy¢ 1 zapakowac dostarczany wyrob zgodnie
z wymaganiami zamowienia, warunkow technicznych lub norm.

-Wyroéb winien by¢ zabezpieczony antykorozyjnie (jezeli konserwacja ma

zastosowanie) na okres magazynowania.

-Wyroby musza by¢ pakowane tak aby nie powodowaly wzajemnych

uszkodzen pomigdzy sobg podczas wykonywania procesOw specjalnych

na kazdym etapie procesu, przechowywania i transportu.

-Nalezy zapewni¢, aby material zastosowany do pakowania nie

powodowat zanieczyszczenia na czg$ciach.

-Zastosowane opakowania powinny by¢ dostosowane do cigzaru

| rozmiaréw pakowanych wyrobow.

-Wszystkie wyroby musza by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami

wywotanymi przez ciata obce. Nalezy wdrozy¢ i utrzyma¢ program FOD

zgodnie z wymaganiami AS9146.
8.5.5. Dzialania po dostawie.
Dostawca zobowigzany jest do wspotpracy w przypadku wykrycia wyrobu
niezgodnego oraz wystawienia reklamacji / notyfikacji przez Organizacje lub jej
klienta.
8.6 Dostawca do wysytanej czg¢éci po procesach specjalnych zobowigzany jest
zalaczy¢ CofC oraz inne dokumenty jakosciowe o ile s3 wymagane.
8.7 Nadzor nad wyrobem niezgodnym.

Jezeli dostawca w trakcie wykonywania ustugi stwierdzi jakiekolwiek
niezgodno$ci na wyrobach, zobowigzany jest do przestania e-mailem do Dzialu
Jako$ci Admill Sp. z o.0. elektroniczng wersj¢ wypetnionego formularza
,Zgloszenie Niezgodnosci Przez Dostawce” (zalagcznik nr 1). Formularz
powinien zawiera¢ opis niezgodnos$ci, przyczyn¢ ich powstawania oraz podjete
dziatania korygujace. Formularz nalezy przesta¢ w terminie do 7 dni od
stwierdzenia niezgodnos$ci do Admill Sp. z o.0. Nastgpnie zostanie wydana
pisemna dyspozycja o akceptacji, sposobie naprawy lub odrzuceniu wyrobu.
Zaakceptowany wyrdéb niezgodny powinien by¢ oznakowany przywieszka,
naklejkg lub przez odpowiednie ocechowanie na zgdanie Admill Sp. z o.o.

Ten dokument nie zawiera danych technicznych podlegajgcych polskim i europejskim przepisom
prawa jak réowniez EAR, ITAR, ECL.
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I dostarczony wraz ze $wiadectwem jakos$ci na ktérych musza by¢ przywotane
numery AN.

Dostawca nie moze zeztomowa¢ materiatu, ktory jest wlasno$ciag
Admill Sp. z o0.0. 1 zostal zabrakowany z winy wad materiatowych lub innych
wad do czasu zakonczenia reklamacji / notyfikacji. O zakonczeniu postepowania
reklamacyjnego dostawce poinformuje kupiec lub Dzial Kontroli Jako$ci Admill
Sp. z 0.0. Na pisemne zadanie dostawca jest zobowigzany odesta¢ zeztomowany
material, ktory jest wtasnoscig Admill Sp. z 0.0.

Reklamacje - jezeli Admill Sp. z 0.0. w dostawie wykryje niezgodnos$¢,
ktora nie zostata wczesniej zadeklarowana, to dostawca otrzyma informacje
z Dziatu Kontroli Jakosci / SZJ na formularzu ESCAPE/ 8D.

Notyfikacje (informacje) — jezeli Admill Sp. z o.0. wykryje w dostawie
mniejszg niezgodno$¢, ktora nie wplywa na funkcjonowanie detalu lub
scorecardy otrzymane przez Admill Sp. z o0.0.,, to dostawca otrzyma
informacj¢e z Dzialu Kontroli Jakosci / SZJ na formularzu FM 6.1.2.
Notyfikacja moze by¢ rowniez sygnalem ostrzegawczym o pierwszych
problemach jakosciowych z dostawca. Moze dotyczy¢ rowniez pakowania
I dokumentacji.

Niezgodnos$ci wymagaja analizy 1 podjecia dzialan wymaganych
w dokumencie ESCAPE lub notyfikacji (FM 6.1.2) w tym sprawdzenie stanow
magazynowych pod katem kwarantanny dla wyrobow na ktorych wykryto
niezgodno$¢, okreslenie 1 usunig¢cie przyczyn powstania niezgodno$ci i1 nie
wykrycia ich u dostawcy, wprowadzenia akcji korekcyjnych oraz oceng ich
skuteczno$ci. W przypadku zgloszenia reklamacji lub notyfikacji przez Admill
Sp. z 0.0. dostawca jest zobligowany do rozpatrzenia jej w terminie 14 dni (gdy
nie ustalono inaczej).

9. Ocena efektow dziatania.
9.1 Monitorowanie i pomiary.
9.1.1 Postanowienia ogodlne.

Dostawca winien przeprowadzi¢ kontrolg wyrobu w sposdb gwarantujacy,
ze spetnia ona wymagania rysunku, warunkéw technicznych i norm. Wyniki
kontroli 1 badan muszg by¢ udokumentowane.

9.1.2 Zadowolenie klienta — brak dodatkowych wymagan.
9.1.3 Analiza danych — brak dodatkowych wymagan.
9.2 Audyt wewnetrzny — brak dodatkowych wymagan.

Ten dokument nie zawiera danych technicznych podlegajgcych polskim i europejskim przepisom
prawa jak réowniez EAR, ITAR, ECL.



INSTRUKCJA WI 37/E

= ADMILL

Spélka z o.0.

Jd

Wymagania Jakosciowe dla Dostawcow

. Strona 12z 13
Admill Sp. z 0.0.

9.3 Przeglad zarzadzania — brak dodatkowych wymagan
10 Doskonalenie.

10.2 Dziatania korygujace — brak dodatkowych wymagan
10.3 Ciagte doskonalenie — brak dodatkowych wymagan.

Zalaczniki:
Zalacznik nr 1 - FM 8.3.6.1 Zgtoszenie Niezgodnosci Przez Dostawce.

11. Historia zmian.

Wydanie Obowigzuje od | Karta zmian Opis zmiany
WI 37/A 07.07.2015 - Pierwsze wydanie
Aktualizacja do wymagan
W1 37/B 04.01.2018 003/2018 AS9100-2016
Aktualizacja p. 8.5.5, 8.7.
W1 37/C 10.06.2022 033/2022 Dodanie zapiséw nt. nowego
formularza FM 6.1.2
W1 37/D 24.04.2023 025/2023 Aktualizacja , '534 31,4484,
Aktualizacja p. 2, 3, 3.1, 4.4,
W1 37/E 28.01.2025 02/2025 7.5.3. Dodanie wymagan RR,
MTU, GEAE, PWP

12. Dokonanie corocznego przegladu aktualno$ci dokumentu.

Data: Podpis:

26.01.2016 Karol Wilk
27.02.2017 Karol Wilk
04.01.2018 Karol Wilk
25.03.2019 Karol Wilk
15.04.2020 Karol Wilk
10.05.2021 Magdalena Krupa
10.06.2022 Magdalena Krupa
24.04.2023 Magdalena Krupa
22.05.2024 Tomasz Suszek

Ten dokument nie zawiera danych technicznych podlegajgcych polskim i europejskim przepisom
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